Unior Tepid - Oferta
completa de scule
pentru lucrul sub

tensiune conform IEC 60900:2018

n activitatile desfasurate sub tensiune, siguranta nu trebuie lasata la voia intamplarii. De aceea, sculele electroizolate
UNIOR sunt certificate conform standardului international IEC 60900:2018, care defineste cerintele pentru sculele
electroizolate, izolante si hibride utilizate la lucrarile sub tensiune de personalul competent. Obiectivul este garan-
tarea protectiei electrice fara compromiterea performantei mecanice prevazute in standardele ISO ale familiei de produs,
astfel incat receptia si exploatarea sa fie sigure, masurabile si auditate corect. Astfel, cei care achizitoneaza acest tip de
scule trebuie sa se asigure intotdeauna ca produsul poarta marcajele prevazute de standard, intrucat doar acestea atesta

conformitatea reala si siguranta in utilizare.

Proiectare si performanta mecanica

Sculele electroizolate trebuie sa pastreze caracteristicile mecanice
ISO 8764 - (surubelnite), ISO 5746 & I1SO 5743/5744 - (clesti) si ISO 3315
& 1711-1 - (clichet si capete tubulare). Intervalul termic admis este intre
-20°C si +70°C, iar litera ,C” indica utilizarea garantata pana la -40°C. Pentru
sculele ansamblabile in patrat de %", %" si %2" se impune interfata ISO 1174-1
si 0 suprapunere izolanta intre componente. Sculele multiple-ended nu sunt
permise ca electroizolate, iar variantele hibride sunt admise doar daca sepa-
rarea conductiva este totala.

Marcaje obligatorii si criterii de validare

Marcajele trebuie aplicate direct pe materialul izolant, nu doar pe
ambalaj:

B numele sau marca producatorului;
B modelul si anul fabricatiei (minim ultimele doua cifre);
B simbolul ,dublu triunghi” (IEC 60417-5216) cu inscriptiile adiacente
,1000 V" si ,IEC 60900;
® optional, litera ,C". Tnél';imile minime sunt: simbol > 3 mm, cifre/litere
> 2 mm. Marcajele de tip , 10 kV test” sunt interzise, intrucat pot induce
o interpretare gresita privind tensiunea de utilizare.

Teste de conformitate

Programul de testare este structurat astfel incat sa valideze succesiv
conformitatea vizuald si dimensionald, rezistenta la impact si performanta
dielectrica. Se verifica rezistenta stratului izolant, iar pentru sculele hibride,
aderenta partilor metalice. Incercarile mecanice includ, in cazul sculelor
asamblabile, masurarea fortei de retinere la interfata ISO 1174-1. Programul
se incheie cu verificarea durabilitatii marcajelor si rezistentei la flacara.

Conformitate dupa productie - control de lot

Imediat dupa fabricatie, se realizeaza un control statistic care
clasifica defectele in critice, majore si minore, si conduce la un verdict
binar: ,lot acceptat” sau ,lot respins”. Lipsa marcajelor obligatorii ori esecul
la incercarea dielectricA determina respingerea automats. In practica,
producatorii consacrati efectueazd, suplimentar cerintelor minime, un test
dielectric individual la 10 kV c.a. pe 100% din
piese pentru a intdri robustetea procesului; chiar
si asa, marcajul normativ al domeniului de utilizare
ramane ,1 000 V".
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Matrice de verificare tehnica
Tn practicd, auditul si receptia se deruleazi
cursiv, urmand o succesiune logica a verificarilor.
Mai intéi se confirma identificarea si trasabilitatea
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Calitate industriala

pieselor prin corelarea marcajelor cu catalogul si
documentele furnizorului. Apoi se evalueaza vizual
si dimensional protectiile, geometria si ergono-
mia de prindere, precum si existenta suprapunerii
izolante la sculele ansamblabile. Urmeaza proba
dielectrica, acceptata doar daca valorile de inten-
sitate a curentului electric se incadreaza in limi-
tele admise. in paralel se confirma performanta
mecanica prin incercari de cuplu pentru surubelnite
conform ISO 8764, prin tdiere/prindere pentru clesti
conform ISO 5746 si prin torsiune pentru clichet si
capete tubulare conform 1SO 3315 si ISO 1711-1.
Se verificad durabilitatea marcajelor si rezistenta la
flacara, iar, pentru sculele ansamblabile, se masoara
forta de retinere a interfetei. Toate aceste rezultate
sunt sintetizate prin clasificarea defectelor si prin
decizia de lot prevazuta de capitolul 6.

Interfata cu exploatarea (IEC 61477)

Pe durata exploatdrii, utilizatorul trebuie sa
mentina conditiile care protejeaza atéat proprietatile
electrice, cat si pe cele mecanice. Sunt necesare
inspectii vizuale periodice, curdtare exclusiv cu agenti
neutri care nu afecteazd materialele polimerice,
depozitare in mediu uscat si ferit de contaminanti
sau radiatie UV, precum si re-verificari electrice
la intervalele recomandate de producator. Orice
degradare a stratului izolant — fisuri, tdieturi, exfo-
lieri, umflaturi, pierderea aderentei sau decolordri
anormale — impune retragerea imediatd a sculei
pana la evaluare si, dupa caz, inlocuire. Respectarea
acestor prevederi, in linie cu IEC 61477, pastreaza
nivelul de protectie pe intreaga durata de viata.

IEC 60900:2018 oferda un cadru riguros pen-
tru verificarea concomitentd a sigurantei electrice
si a performantei mecanice. Doar sculele mar-
cate complet, incercate conform capitolului 5 si
fabricate sub control acreditat pot fi considerate
apte pentru lucru pana la 1 000 V c.a. si 1 500 V
c.c. Implementarea strictd a cerintelor IEC si ISO
transforma receptia dintr-un control vizual intr-un
proces tehnic masurabil, auditabil si comparabil la
nivel international, iar aplicarea disciplinatd a regu-
lilor de exploatare din IEC 61477 asigura mentinerea
performantei in timp. &0



